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Vibrationszuführgeräte

Zentrifugalförderer

Bunkerzuführsysteme

Handhabungs- und Montagemaschinen

Vibration feedings systems

Centrifugal feeders

Bunker feeding systems

Handling systems, assembly stations

fimotec-fischer
Montagetechnik

Patentierte Bunkerzuführsysteme BZS
Patented Bunker Feeding Systems BZS

Bunkern, Zuführen, Sortieren, Prüfen, Handhaben, Montieren

Bunkering, Feeding, Sorting, Checking, Handling, Assembling
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Bunkerzuführsysteme BZS

Bausteine der Fertigungsautomatisierung

Zuführ- und Vereinzelungsstation 
mit Bunkerzuführsystem BZS 30 
und anschließendem Linearförderer
sowie Werkstückvereinzelung
Feeding station with bunker feeding
system BZS 30 following liear conveyor
and part singulation

Beim Typ BZS 30 ohne Schiebetüren kann das Bunkerteil
ohne Füllgut 90° bis 180° (mit Füllgut ca 45°) nach oben
bzw. seitlich geschwenkt oder ganz abgenommen werden.
For the type BZS 30, having no sliding doors, the bunker
part can be swung upwards or, resp., aside by 90° up to
180° at no load (with filling approx. 45°), or be taken off
completely.

Im Vergleich mit herkömmlichen
Systemen bieten die BZS-System
eine Reihe von Vorteilen:

Platzsparender,keine zusätz- 
liche Fläche für Bunker er-
forderlich 

Lärmgeschützt, da Vibrations-
zuführgerät und Bunker 
eine Einheit bilden

Kostengünstig, da keine 
zusätzlichen Anbaukompo-
nenten erforderlich sind

Bunkerzuführsystem BZS sind geschlossene lärm-
geschützte Kompakteinheiten zum Bunkern,
Zuführen und Sortieren von Massenteilen. Eine
bedarfsoptimale Bunkerkapazität, hohe
Gewichtsbelastbarkeit, wenig Raumbedarf sowie
eine hohe effektive Leistung durch reibungslosen
Materialfluss sind die Vorteile der Baureihe BZS.
Mit der automatischen, störungsfreien
Beschickung von Fertigungsanlagen sind die
Bunkerzuführsysteme BZS unverzichtbare
Bausteine zur Fertigungsautomatisierung.

Bunker feeding systems BZS are fully closed,
noise reduced compact units for bunkering,
feeding and assorting of bulk parts. A bunker
capacity optimized as per requirement, high
weight load, low space requirement, as well as
highly effective capacity due to smooth material
handling are the advantages of series BZS. By
automatic, trouble-free feeding of production
plants the bunker feeding systems BZS are indis-
pensable building-blocks of production automa-
tion.

BZS

Platzeinsparung – Space requirement

Bunkerzuführsysteme BZS Bisherige Geräteanordnung
Bunker Feeding Systems BZS Previous arrangement of units
Platzbedarf (mm) Platzbedarf (mm)
Space requirement Space requirement

BZS 30: 400 x 500 ca. 400 x 850

BZS 50: ø 655 ca. ø 655 x 1200

BZS 70: ø 920 ca. ø 920 x 1700

BZS 100: 1100 x 1100 ca. 1100 x 1100

neue Technik BZS bisherige Technik
new technology BZS previous arrangement of unit

Platzbedarf 
mit BZS

Platzbedarf bisher

Technische Daten BZS 30 BZS 50/55 BZS 70/75 BZS 100
Technical data

Schwingschalen ø bis/approx. bis/approx. bis/approx. bis/approx.

Vibration bowls ø 300mm 500mm 700mm 1000mm

Füllvolumen ohne Zusatzbunker 12l 37l 100l 170l
Filling volume without additional bunker

Füllvolumen mit Zusatzbunker 20l 60L 180l 240l
Filling volume with additional bunker

Füllgewicht max. 50kg 100kg 150kg 150kg
Filling weight approx.

Lärm noise
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Bunker Feeding Systems BZS

Building-Blocks of Production Automation

- 

-

Weitere BZS-Vorteile

Die BZS-Kompakteinheit besteht aus zwei Bau-
gruppen:

1. Dem oberen, abnehmbaren Bunker mit asym-
metrisch geformten Innenraum zur Verhinderung
von Brückenbildungen, Kleinförderband an der
Bunkeraustragsöffnung und gewichtssparender
Ummantelung aus glasfaserverstärktem Kunst-
stoff R RIM.

2. Dem unteren Sortierbereich mit Vibrations-
Schwingförderer, lärmschützender Ummante-
lung. Die Typen BZS 50 und BZS 70 haben
Vertikal-Schiebetüren, die Type BZS 100
Horizontal-Schiebetüren aus Aluminium zur guten
Rundum-Zugängigkeit der Sortierschwingschale.

Form und Größe der Schwingsschale kön-
nen aufgabenspezifisch ausgelegt werden.

Bei einseitigem Schwingschalenüberbau ist 
außermittiger Versatz im Gehäuse stufenlos
möglich.

Die Schüttgutöffnung ohne mechanischen 
Verschluss lässt selbst sperrige und sich ver-
hakende Massenteile störungsfrei passieren.

Kostengünstige Nachrüstung vorhandener 
Vibrationszuführgeräte.

Die Montage ist zeit- und kostensparend 
dank einacher mechanischer Strukturen 
und weniger Hilfsmittel.

Further BZS-Features

The BZS-compact unit consists of two structural
components:

1. The upper, removable bunker with asymmetri-
cally shaped inner space to prevent bridging,
small conveyor at bunker delivery end opening,
and weight saving case made of glass fibre rein-
forced plastic R RIM.

BZS
Compared to conventional
systems, BZS-systems offer 
a variety of advantages:

Space saving, because no
additional ground is 
needed for the bunker

Noise protected, because 
vibration feeder and 
bunker are forming one 
unit

Most economic, because 
no additional assembly 
components are required

Werkstückzufuhr- und Bereitstellungsstation,
links BZS 50 halbseitig geöffnet, rechts BZS 70
geschlossen
Workpiece feeding and supply station, 
left BZS 50 half-way open, right BZS 70 closed

2. The lower sorting part with vibration feeder,
noise protecting case. Types BZS 50/BZS 70 are
equipped with vertical sliding doors for conve-
nient all-around access to the sorting vibration
bowl.

Bunkerzuführsystem BZS 100,
leichte Zugängigkeit durch
seitliche Schiebetüren 
(leicht aushängbar); Schwing-
schalen bis 
Ø 1000mm

BZS 100 bunker feeding 
system, horizontal sliding 
door (easily removable)
for easy access; vibration bowls
up to Ø 1000m

Shape and size of the vibration bowl can be designed according to 
requirement.

For one-sided vibration bowl superstructure off-centre offset in the 
housing is steplessly possible.

The bulk material opening, having no mechanical lock, facilitates 
trouble-free passage of even bulk and hooking parts.

Economical refit of available vibration feeders.

Assembly is time saving and cost saving, due to simple mechanical 
structures and little auxiliary means.

60
0

78
0

86
0

10
26

26
5

37
5

37
5

502

ca. 210 ca. 196
ca. 220

ca. 220

10
0

15
0

19
0

11
00 19

0

40
2

65
5

92
0

Förder-
band

BZS 30 BZS 50 BZS 70 BZS 100

Förder-
band

Förder-
band

4-Seiter FFM BZS 0215_4-Seiter FFM BZS 0215  05.02.15  13:24  Seite 3



R

fimotec-fischer
Montagetechnik

fimotec-fischer GmbH & Co. KG

Friedhofstraße 13

D-78588 Denkingen

Phone: 0 74 24 / 88 4-0

Fax: 0 74 24 / 8 84 50

www.fimotec.de

e-mail: post@fimotec.de

Wir fertigen:
Bunkerzuführsysteme BZS

Vibrationszuführgeräte

Zentrifugalförderer

Handhabungs- und Montagemaschinen

Roboter-Montagezellen

We manufacture:
bunker feeding systems BZS

vibration feeding systems

centrifugal feeding systems 

handling- and mounting machines

Robot assembly cells

Produktqualität, Kundennähe, Service, 

technologische Kompetenz, Innovation – fimotec-fischer

Quality, Close to Customer, Service, 

technological Know-how, Innovation – fimotec-fischer

Werksgelände in Denkingen
Factory premises in Denkingen, Germany 02

15

Roboter-Zelle für die Bestückung und Entnahme an
einer Bearbeitungsmaschine. Werkstückzuführung 
und Bereitstellung erfolgt mit fimotec-fischer
Bunkerzuführsystem BZS.
Robot cell for loading and unloading of a processing 
machine. Workpiece feeding and delivery with fimotec-
fischer BZS bunker feeding system.

Doppel Zuführ- und Montageautomat für 2 Typen Magnet.
Teilebevorratung und Nachdosierung erfolgt mittels zweier BZS-30. 
Double feeding and assembly machine for 2 types magnet. 
Storage for parts and charging done with two BZS-30.
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