
Schiebetüren
(an zwei Seiten Standard
- an drei Seiten möglich)

Staubschutzdeckel
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Rundförderer
(nicht im Lieferumfang 
enthalten)

Förderband
Steuerung

Schüttgutbehälter

Zusatzbunker ZB
(optional)

Gehäuse mit Lärmschutz

Niveaufühler
(rechts oder links)

Füllstandskontrolle
(optional)

Verwendungszweck:
Das Bunkerzuführsystem BZS 100 wird eingesetzt zum Bevorraten und bedarfsgerechten automatischen 
Zuführen von Schüttgut in einen Rundförderer.

Funktion:
In Abhängigkeit vom Schaltzustand des Niveaufühlers in der Schwingschale des Rundförderers wird der BZS-Antrieb 
taktend ein- und ausgeschaltet. Optional kann der Füllstand im Schüttgutbehälter mit einer Lichtschranke überwacht 
und Teilemangel z.B. mit einer Signalleuchte zur Anzeige gebracht werden.
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[mm]

H
[mm]

Eigengewicht
[kg]

Füllvolumen
[L]

max. 
Füllgewicht

max. 
Schwingschalen-Ø

max. Höhe des 
Rundförderers

BZS 100
+ ZB 100-100
+ ZB 100-150
+ ZB 100-200
+ ZB 100-250

Typ

technische Daten

1100

1026 ca. 125 170

150 kg 1000 mm 610 mm
+135 +9,5 +100

+200 +13,1 +150

+265 +17 +200

+335 +20,5 +250

Anschlußspannung 230 V 50/60 Hz

Leistungsaufnahme 75 VA

Stromaufnahme 0,3 A

Schutzart IP 54

Anschluß 3-poliger 
Anschlußstecker
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Bunkerzuführsystem
 BZS-100

Datenblatt
Nr.:
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fimotec - fischer GmbH & Co. KG
Friedhofstraße 13
78588 Denkingen

Tel.:           0 74 24 / 8 84-0
Fax:           0 74 24 / 8 84-50
Email:        post@fimotec.de
Internet:     www.fimotec.de
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